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Szanowni Panstwo,

Firma Forbuild posiadajac dfugoletnie doswiadczenie w branzy budowlanej, oferuje Panstwu
szeroki zakres akcesoriow mostowych takich jak: kotwy talerzowe i punktowe, wsporniki do
szalowania gzymsow, elementy mocujace do wspornikéw [ub pomostéow oraz sprzetu
budowlanego: wézki montazowe, pojemniki na beton i materiafy sypkie, kosze do transportu
osobowego i podesty roztadunkowe.

Doktadamy wszelkich staran, aby kazdy dostarczany przez nas element byt najwyzszej jakosci,
spefniatwymogi bezpieczenstwa i byt gwarantem wysokiej trwafosci i niezawodnosci.

Mamy nadzieje, ze przekazujac w Parnstwa rece niniejszy katalog ufatwimy dokonanie wyboru
wiasciwego rozwigzania technicznego. W przypadku dodatkowych pytan do Panstwa dyspozycji
pozostaja nasi Przedstawiciele Handlowi oraz Doradcy Techniczni.

Dziekujemy Panstwu za zainteresowanie naszymi produktamii zapraszamy do wspotpracy.

Dostarczamy technologie, doswiadczenie i wysokg jakos¢é.
Budowanie z nami zapewnia sukces.
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Produkty i sprzet do budowy mostéw

INFORMACJE OGOLNE

= Technologia wykonywania kap, gzymsow oraz elementéw wyposazenia

Kapa chodnikowa jest elementem bezposrednio wptywajacym na
bezpieczenstwo uzytkownikow mostow, wiaduktow itp. Na kapie
lokowana jest cze$¢ chodnikowa oraz elementy zabezpieczajace
pojazdy i pieszych takie jak: krawezniki, bariery energochtonne,
porecze, bariery dzwiekochtonne. Montowane moga by¢ réwniez
latarnie oswietleniowe i inne elementy dodatkowe. Sposoéb realizacji
kapy zmieniat sie na przestrzeni lat. Dawniej kapa chodnikowa
wykonywana byta bez nawierzchni, jako element bezposrednio
potaczony i betonowany razem z konstrukcjg noéna, w ktérych izolacja
przeciwwodna prowadzona byfa w czesci przejezdnej obiektu do kapy
gdzie konce przykryte byty kraweznikami. Takie rozwigzanie jest tarsze
w wykonaniu od obecnie stosowanych. Mozna je jeszcze spotkac
w przypadku realizacji matych obiektow o niewielkim natezeniu ruchu.
Jednym z probleméw juz na etapie wykonywania jest uzyskanie
rownomiernie przebiegajgcej linii gzymsu bezposérednio
betonowanego razem 1z konstrukcja. Kolejng trudnoscig jest
odpowiednie zaizolowanie konstrukcji obiektu co moze przenieé¢ sie
na koniecznos$¢ czestszych remontéw.

Wspornik do szalowania gzymsow Elementy mocujace - FORBOLD-K

Obecnie kapa wraz z gzymsem wykonywana jest jako element
dobetonowany do wykonanej konstrukcji nosnej. Daje to mozliwos¢
poprowadzenia konstrukcji ptyty, a nastepnie izolacji przeciwwodnej
réwno na jednym poziomie, izolujgc w ten sposob cafg konstrukcje
obiektu do samego brzegu mostu. Gzyms wyciagniety bezposrednio za
ptyte pomostu zabezpiecza jg przed dostaniem sie wody i pefni funkcje
architektoniczng. Dlatego od jakos$ci wykonania gzymsu
i kapy zalezy wyglad catego obiekt, a od odpowiednio zastosowanej
izolacji przeciwwodnej trwato$¢ konstrukcji nosnej. Do zakotwienia
i pofaczenia kapy i gzymsu z konstrukcjg obiektu stosuje sie kotwy

talerzowe, ktore ze wzgledu na swoja budowe zapewniaja ciagtosc
izolacji. Jedng czes¢ kotew zabetonowuje sie wczedniej razem z ptytg f#})& '
pomostu, po czym wykonuje sie izolacje. Do czesci zabetonowanej B S A

. 9 ) : K i k
przykreca sie druga czes¢ kotwy ktora bedzie zabetonowana w czesci otwy przytaczeniowe punkiowe

kapy i potaczy oba elementy. Do kapy kotwione sg elementy ktore
odpowiadajg za bezpieczenstwo. Od strony jezdni kraweznik i bariery
energochfonne (prowadnice stalowe), ktorych stupki utwierdzone sa za
pomocg odpowiednich kotew przytaczeniowych Iub punktowych.
Sposéb wykonania i zamocowania barier zabezpiecza w razie kolizji
zaréwno pieszych jak i sama kape przed uszkodzeniem. Od strony
gzymsu montowana jest deska gzymsowa, bariery dzwigekochtonne lub
porecze dla pieszych. Moga wystepowaé takze elementy dodatkowe
takie jak latarnie o$wietleniowe. Sposoéb kotwienia jest identyczny jak
w przypadku barier energochtonnych poprzez zastosowanie
odpowiedniej kotwy przytaczeniowej lub punktowej. Kapy wykonuje sie
na skraju przeset pomostu oraz w miejscach wystepowania paséw
dzielacych gdzie takze wymagane jest zastosowanie barier
energochfonnych.

Kazdy obiekt mostowy charakteryzuje sie duzg iloscig szczegotdw.
Zebrane one zostaty w Katalogu Detali Mostowych zgodnym
z zaleceniami Generalnej Dyrekcji Drog i Autostrad, ktéry jest zbiorem
ujednoliconych rozwigzan konstrukcyjnych oraz szczegétow majacych
istotny wptyw na funkcjonalnos¢ i trwatosé¢ konstrukcji mostu.

Firma FORBUILD oferuje caty system, w ktory wchodzi sprzet oraz
akcesoria dowykonywania i kotwienia kap, gzymsow, barier orazinnych
elementéw wyposazenia. W swojej ofercie posiadamy kotwy talerzowe,
przytaczeniowe i punktowe. Wsporniki do szalowania gzymsoéw oraz
elementy do tymczasowego kotwienia zaréwno wspornikéw jak
i podestéw roboczych. Oferowane elementy posiadajg aprobate
technicznag, badania, sa wykonywane zgodnie z Katalogiem Detali
Mostowych lub dokumentacja techniczng dostarczang przez klienta.
Cato$¢ systemu zamykajg wozki montazowe ktére umozliwiajg
wykonywanie prac montazowych takich jak kotwienie szalunkéw
gzymsow, montaz odwodnien, prace wykonczeniowe, rewizyjne oraz
renowacyjne poza obrysem pomostu. Ze wzgledu na mozliwosc
swobodnej konfiguracji pod dany obiekt, wozki montazowe moga
zastapi¢ rusztowanie i w przypadku mostéw moga pracowacd
bezposrednio nad woda.
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Produkty i sprzet do budowy mostéw

WOZKI MONTAZOWE

= INFORMACJE OGOLNE

Dobor odpowiedniego sprzetu w przypadku realizacji obiektow
mostowych lub wiaduktéw moze zdecydowanie usprawni¢ prace oraz
skréci¢ czas realizacji catej inwestycji. W przypadku prac
wykonczeniowych takich jak realizacja gzymséw, montaz elementow
wyposazenia obiektu (odwodnienie, oswietlenie), prace wykonywane poza
obrysem obiektu lub pod ptytg pomostu, korzystnym rozwigzaniem jest
zastosowanie odpowiedniego wdézka montazowego. Moze on by¢
stosowany réwniez w przypadku prowadzenia prac rewizyjnych lub
renowacyjnych.

Firma Forbuild w swojej ofercie posiada cztery typy wézkéw montazowych,
o mozliwoéci dowolnej konfiguracji w zaleznosci od wymagan konstrukcji
obiektu i potrzeb klienta. W ofercie, oprocz zakupu mozliwa jest dzierzawa
sprzetu.

Typy wozkdw montazowych:

u MTW 72

= MTW 72 MGB

m wozek do montazu gzymsdw w potozeniu srodkowym

m mozliwoéc realizacji wykonan specjalnych nazamaéwienie klienta

Zastosowanie odpowiedniego wozka montazowego niesie za sobg wiele
zalet. Przy montazu wspornikéw do szalowania gzymsow uzycie wézka
montazowego jest fatwiejsze, szybsze i tansze w poréwnaniu do
tradycyjnych rusztowan. Zapewnia mozliwo$¢ prowadzenia prac
bezposrednio nad woda. W przypadku inspekcji lub remontu
uzytkowanych obiektow nie jest wymagane catkowite wytaczanie ich
z ruchu, poniewaz platforma jezdna zajmuje tylko jeden pas ruchu a na
pozostatych pasach moze odbywac sie ruch pojazdow.

B MONTAZ | UZYTKOWANIE

Oferujemy mozliwo$¢ zakupu oraz dzierzawy wdzkéw montazowych.
W przypadku dzierzawy wozka MTW 72 sprzet moze by¢ dostarczony na
Panstwa budowe w przeciagu 48 godzin od ztozenia zamoéwienia. Wozek
dostarczany jest w podzespotach, ktére montowane sg przez odpowiednio
przeszkolonego i uprawnionego do tego celu przedstawiciela firmy
Forbuild. Woézek montazowy sktada sie z czterech podstawowych
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elementéw: platformy jezdnej wraz z balastem, wysiegnika, ramienia
noénego oraz platformy roboczej. W celu roztadunku elementéw
z samochodu, zamawiajacy musi zapewni¢ odpowiednig dzwignice.
Montaz woézka polega na ztozeniu poszczegoélnych elementow
w odpowiedniej konfiguracji (zaleznej od wymiarow obiektu)
i ustawieniu platformy jezdnej réwnolegle do krawedzi ptyty pomostowe;.
Za pomoca wyciagarki nastepuje opuszczenie platformy roboczej ponize;
piyty lub bezposrednio pod nig. Po odpowiednim ustawieniu platformy
nalezy zabezpieczy¢ wysiegnik przy uzyciu ciegien. Po zamontowaniu
sporzadzany jest protokédt przekazania wézka montazowego, w ktorym
zawarte sg informacje odnos$nie elementéw sktadowych wézka oraz ich
stanu, miejsca montazu, dane uzytkownika oraz data rozpoczecia
dzierzawy. Podobnie odbywa sie przemontowanie wozka oraz jego
demontaz. Wszelkie prace na wézku montazowym: montaze, przeglady
lub remont obiektu prowadzone sg z poziomu platformy roboczej.
Dopuszczalne obcigzenie platformy roboczej zalezy od miejsca montazu
ramienia nosnego do wysiegnika. W potozeniu skrajnym no$nosé
platformy wynosi 350 kg, a w $rodkowym 500 kg. Uzytkowanie woézka
powinno by¢ prowadzone z zachowaniem przepiséw BHP obowiagzujacych
przy eksploatacji pomostow i rusztowan na wysokosci. Uzytkownik wézka
powinien zabezpieczy¢ drabine przeznaczona do zejécia z powierzchni po
ktérej bedzie poruszaf sie wozek na platforme robocza. Mozliwe jest reczne
przemieszczenie wozka po ptycie lub przy uzyciu pojazdéw silnikowych.
Doktadne ustawienie urzadzenia jest mozliwe dzieki zastosowaniu pary
skretnych kot.

H POTWIERDZENIE URZEDU DOZORU TECHNICZNEGO

N Wozki montazowe projektowane i wykonywane sa
g i zgodnie z wtfasng dokumentacja i obowigzujacymi
normami. Dostarczany sprzet wyposazony jest
w tabliczke znamionowg z indywidualnym numerem,
datg produkcji i danymi producenta. Jest on objety
12 miesieczng gwarancja. Szczegoty zwiazane z uzytko-
waniem zostaty zawarte w dokumentacji techniczno-
ruchowej dostarczanej razem z wozkiem.

Wozek montazowy MTW 72 nie jest urzadzeniem
podlegajacym Urzedowi Dozoru Technicznego.

R
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m Wézek montazowy MTW 72

MTW 72 to podstawowy typ woézka montazowego, przeznaczony do
prac na bocznych ptaszczyznach ptyty pomostu. W tym celu
wyposazony w platforme robocza na wysiegniku, ktéry daje mozliwosé Potozenie ramienia A B R1 R2
opuszczenia platformy nawet bezposrednio pod ptyte pomostu. W celu nosnego [mm] [mm] [mm] [mm]
zrownowazenia masy podestu roboczego wraz z pracownikami

i osprzetem, platforma jezdna wyposazona jest w przeciwwage V 2820 3400 2035 5070
w postaci betonowych balastéow. Dopuszczalne obciazenie

w zaleznoéci od pozycji montazu platformy roboczej do wysiegnika W

wynosi w potozeniu | wynosi 500 kg, a w pofozeniu Il (skrajnym) 350 kg. 3220 3900 2310 5470

Istnieje mozliwos¢ regulacji wysokosci platformy jezdnej.
Dla zapewnienia odpowiedniej przeciwwagi wymagane sa 4 szt.
balastu.

Zastosowanie:

805/855/1055

m montaz/demontaz konsoli gzymséw

m montaz dodatkowego wyposazenia obiektu np. przewoddw rurowych Kl 285
pod mostami, oéwietlenia
H inne prace montazowe Uwagi
m prace rewizyjne 1. Drabina nie jest elementem zestawu.

m prace renowacyjne

Platforma robocza zamontowanaw pozycjill.

H DANE TECHNICZNE

Nazwa Jednostka sprzedazy Masa [kg/szt.] Nr art.
Waozek montazowy MTW 72 szt 2800 SB-WM-00-4-05987
Balast MTW 72 1125 kg szt. 1125 SB-WM-00-4-05988

B WYPOSAZENIE DODATKOWE

Nazwa Jednostka sprzedazy Masa [kg/szt.] Nr art.
Przedtuzka L= 150 do wozka montazowego MTW 72 szt. 23,20 SB-WM-00-0-05377
Przedtuzka L= 200 do wézka montazowego MTW 72 szt. 29 SB-WM-00-0-05376
Przedtuzka L= 400 do wézka montazowego MTW 72 szt. 52,20 SB-WM-00-0-08950

L



Produkty i sprzet do budowy mostéw

WOZKI MONTAZOWE

m Wézek montazowy MTW 72

805/855/1055

3400/3900 1)

2820/32201 )

1200/1350/1400/1600 %)

‘ 3000 I I~
o
N~
480 3280 ‘ g
| ~
g
N
o
o
5 @&,
:
o
<
G
poziom platformy roboczej
OI
<
3}
7850
Uwagi

1. Wymiar zmienny w zaleznos$ci od pozycji montazu ramienia no$nego na wysiegniku.
Pozycja | montazu ramienia no$nego:
- obcigzenie platformy roboczejdo 500 kg.
Pozycja Il montazu ramienia nosnego:
- obciazenie platformy roboczej do 350 kg.
2. Wymiar zmienny w zaleznosci od typu zamontowanej przedtuzki platformy jezdnej lub jej braku.

Typy przedtuzek - 150 mm, 200 mm i 400 mm.
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5000

3080 3080

Podzespoty wozka
1. Platforma jezdna
2. Kota
3. Hamulce
4. Wciggarka
Przedtuzka platformy jezdnej 5. Balast
Dostgpne wysokosci: 6. Wysiegnik
h=150 mm '
h=200 mm 7. Ramie nosne
h=400 mm
Wozek bez zamontowanej Wozek z zamontowang 8. Platforma robocza
przedtuzki platformy jezdne;. przedtuzka platformy jezdne;.




Produkty i sprzet do budowy mostéw

WOZKI MONTAZOWE

= Etapy montazu wézka MTW 72

1. Przygotowanie wézka do roztadunku 2. Roztadunek przy uzyciu dzwignicy.

3. Montaz balastéw 4. Montaz ramienia nosnego do wysiegnika

5. Przygotowanie ramy podestu roboczego 6. Rama podestu przygotowana do montazu desek podtogi
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7. Montaz barierek podestu roboczego 8. Ustawienie wozka montazowego

5 ia uz i i W6 5 12. Wé6zek montazowy ze ztozonym ramieniem
11. Protokét przekazania uzytkownikowi wézka montazowego (moziiwe pokonywanie przeszked typu stupki, latarnie itp.)




Produkty i sprzet do budowy mostéw

WOZKI MONTAZOWE

m Wézek montazowy MTW 72 MGB
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Woézek montazowy MTW 72 MGB jest przystosowany do prac
wykonywanych pomiedzy przestami mostowymi. Konstrukcja opiera sie na
tej samej platformie jezdnej co w MTW 72, jednak konstrukcja podestu
roboczego jest inna i daje mozliwos$¢ pracy pomiedzy pomostami poprzez
podwieszenie jej do wysiegnika za pomoca specjalnych kotnierzy.

T
S

1200/1500/2000

Instalacja wozka ma miejsce w czesci brzegowej lub przy przyczétku gdzie
mozliwe jest korzystanie z rusztowania. Montaz podestu roboczego
odbywa sie poprzez jego wciggniecie na linach od spodu obiektu
i przykrecenia do ramienia no$nego platformy jezdnej MTW 72. Dostep
personelu do platformy roboczej odbywa sie bezposrednio z rusztowania.
Dzieki zastosowaniu zabezpieczen przed kotysaniem sie platformy
w postaci kot rozporowych, pracownicy moga przebywac na platformie
N I w czasie przemieszczania catego woézka. Powinni jednak by¢ w statej
AN komunikacjiz personelem odpowiedzialnym za przemieszczanie wozka.

,,,,,,,,,,,,,,,,,,

R Dlazapewnienia odpowiedniej przeciwwagi wymagane sa 4 szt. balastu.
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Podest roboczy dostepny jest o wymiarach 1,5x3,0m i 2,0x3,0m.

koto oporowe @ - ~. ©koto oporowe
.

Zastosowanie:
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m montaz/demontaz konsoli gzymsow

L mmontaz dodatkowego wyposazenia obiektu np. przewodoéw rurowych pod

\ mostami, oéwietlenia
=

minne prace montazowe

500, |

H prace rewizyjne

m prace renowacyjne
750 1570 [ 750 ‘

Przekréj podtuzny platformy

B DANE TECHNICZNE

Nazwa Jednostka sprzedazy Masa [kg/szt.] Nr. art.

.-

Woézek montazowy MTW 72 MGB szt. 1309 SB-WM-00-1-05989
Platforma robocza 3000/1500 mm szt. 1290 SB-WM-00-6-05990
Platforma robocza 3000/2000 mm szt. 1425 SB-WM-00-6-05991

Balast MTW 72 1125 kg szt. 1125 SB-WM-00-4-05988
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m Woézek do montazu gzymséw w potozeniu srodkowym

Woézek do montazu w potozeniu $rodkowym przystosowany jest do prac
wykonywanych pomiedzy przestami mostowymi. Jest to taka sama
platforma robocza jak w przypadku wézka MTW 72 MGB, jednak
konstrukcja platformy jezdnej umozliwia przemieszczanie sie jej po obu
ptytach pomostu. Podest roboczy montowany jest w $rodkowej czesci
platformy jezdnej dzieki czemu w konstrukcji nie wystepuja balasty.
Sposéb montazu odbywa sie podobnie jak w przypadku wozka
MTW 72 MGB poprzez wciggniecie podestu roboczego na linach spod
obiektu i przytwierdzeniu do wozka jezdnego. Wystepuje mozliwose
niwelacji réznicy poziomow pomiedzy poszczegdlnymi ptytami pomostu
poprzez zastosowanie odpowiednich przedtuzek do kof.

Podest roboczy dostepny jest o wymiarach 1,5x3,0 mi2,0x3,0 m.

Zastosowanie:
m montaz/demontaz konsoli gzymsow

mmontaz dodatkowego wyposazenia obiektu np. przewodoéw rurowych pod
mostami, odwietlenia

minne prace montazowe
H prace rewizyjne

® prace renowacyjne

B DANE TECHNICZNE

Symbol

Woézek montazowy w potozeniu srodkowym
Platforma robocza 3000/1500 mm
Platforma robocza 3000/2000 mm

Jednostka sprzedazy

Masa [kg/szt.] Nr. art.
szt. 900 SB-WM-00-1-05992
szt. 1290 SB-WM-00-6-06990
szt. 1425 SB-WM-00-6-05991

e



Produkty i sprzet do budowy mostéw

WOZKI MONTAZOWE

m Wézek do montazu gzymséw w potozeniu srodkowym
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poziom kot oporowych platformy robotniczej
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0.00 0.00 ~ Wysokos$¢:
N N v h=150 mm
| | h=200 mm
h=400 mm
Wozek bez zamontowane Woézek z zamontowang
A przedtuzki platformy jezdnej  przedtuzka platformy jezdnej
Uwagi Podzespoty wozka
1. Wymiar zmienny w zaleznosci od typu zamontowanej przedtuzkilub jej braku. 1. Platforma jezdna
Typy przedtuzek - 150 mm, 200 mm i 400 mm. 2. Kota
2. Wymiar regulowany. Minimalne wartosci pokazane sg na schemacie. 3. Hamulce
4. Dyszel
5. Belka no$na
6. Kota oporowe
7. Platforma robocza




Produkty i sprzet do budowy mostéw

WOZKI MONTAZOWE

= Wézek do montazu gzymsow w potozeniu srodkowym - schematy

$rodkowe potozenie
belki nos$nej

Rézne warianty montazu wozka

1. Srodkowe potozenie belki no$nej.
Mozliwo$¢ montazu belki nosnej w dwoch punktach
€0 500 mm od $rodkowego jej potozenia w obu
kierunkach.

2. Przedtuzka platformy jezdnej.
Mozliwos¢ zastosowania przedtuzki po obu lub
jednej stronie platformy jezdnej.

3. Kota oporowe.
Mozliwo$¢ regulacji wysoko$ci kot oporowych.
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= WYBRANE REALIZACIE

BUDOWA WEZtA tOPUSZANSKA W WARSZAWIE
Dzierzawa wézkdéw montazowych

Generalny wykonawca:
STRABAG Sp.zo.0

BUDOWA MOSTU MARII SKLODOWSKIEJ-CURIE W WARSZAWIE

Dzierzawa wozkdéw montazowych

Generalny wykonawca:
Przedsiebiorstwo Robét Inzynieryjnych Pol-Aqua SA z Warszawy

MODERNIZACIJA LINII KOLEJOWEJ NA ODCINKU KRAKOW - ZAKOPANE,
WIADUKT W ZEMBRZYCACH

Zakup wozkdéw montazowych

Generalny wykonawca:
SkanskaS.A.

BUDOWA DROGI S69, BIELSKO BIALA - ZYWIEC

Dzierzawa wozkéw montazowych

Generalny wykonawca:
Konsorcjum firm: Mota-Engil Central Europe S.A., Himmel i Papesch Opole Sp. z.0.0
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Produkty i sprzet do budowy mostéw

WSPORNIKI DO SZALOWANIA GZYMSOW

= WSPORNIKI DO SZALOWANIA GZYMSOW

Wspornik do szalowania gzymséw jest elementem
konstrukcyjnym pozwalajacym na wykonanie
szalunkéw i betonowanie gzymsoéw w obiektach . Il

Sead ' Y fa
inzynierskich. E

Konstrukcja wspornika do szalowania gzymsow

wykonana jest z atestowanej stali. Wspornik posiada &

stope oporowg do ptynnego poziomowania oraz

podpory z mozliwosciag regulacji ich rozstawu _"_,T| - I
i wysiegu w celu doktadnego uformowania '7_—__1.
wyk‘onywane‘go elementu. DQdatkowo wspgrmk hos 785 500
posiada gniazdo do montazu sfupka barierek 1470 »

zabezpieczajgcych systemu SECUMAX",

Catos¢ zabezpieczona jest antykorozyjnie powfoka
cynkowa.

B SCHEMAT DO WYZNACZANIA ROZSTAWU WSPORNIKOW

Rozstaw wspornikéw oraz mozliwe do uzyskania wielkos$ci szalunku zawarte sa w ponizszej tabeli:

Wymiary szalunku Rozstaw elementéw mocujacych FORBOLD-K
Szerokosé Wysokosé Odstep od krawedzi Obciazenie Odstep miedzy wspornikami
a [cm] h [cm] b [cm] [kN] 1 [m]
40 40 25 273 1,5
40 50 25 27,0 1,3
35 50 25 27,0 1,4
50 40 15 28,7 1,4
50 50 15 28,0 1,2
50 60 15 26,3 1,0

222
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B SCHEMAT MONTAZOWY

stopa oporowa

element mocujgcy
FORBOLD-K

szalunek gzymsu /

pret gwintowany
B15 lub SGS15

podpory szalunku gzymsu /,ﬁp

-
wspornik szalunku gzymsu

nakretka talerzowa D70

Wspornik do szalowania gzymséw montowany jest do konstrukcji nosne;j SGS15 i nakretki talerzowej D70 do konstrukcji. Przy pomocy stopy
obiektu poprzez zastosowanie elementéw kotwigcych FORBOLD-K. oporowej mamy mozliwos$¢ odpowiedniego wypoziomowania wspornika.
Elementy kotwigce nalezy wbetonowywaé na etapie wykonywania Wielkoé¢ i ksztaft gzymsu ustawiamy za pomoca podpdédr do ktorych
konstrukcji nosnej. Wspornik kotwiony jest za pomoca pretéw B15 lub montowane sa listwy i deskowanie.

H DANE TECHNICZNE

Nazwy Masa [kg] Jednostka sprzedazy Nr art.
Wspornik gzymsu 42,80 szt. BM-WG-00-0-02669
Element mocujacy FORBOLD-K 0,53 szt. BM-EM-00-0-00954
Sciag gwintowany B15 1,55 mb AS-DK-SC-1-00759
Sciag gwintowany SGS15 1,44 mb AS-DK-SC-1-00763

Nakretka talerzowa D70 0,406 szt. AS-DK-SC-1-00086
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ELEMENTY MOCUJACE DO MONTAZU WSPORNIKOW LUB POMOSTOW

= ELEMENT MOCUJACY FORBOLD-K

Element kotwigcy z gwintem FORBOLD-K do montazu
wspornikéw szalunku gzymsu, lub tymczasowych
platform roboczych. Umozliwia montaz wielu typow
i rodzajow konstrukcji pomocniczych.

FORBOLD-K

zbrojenie

H DANE TECHNICZNE

Minimalna gteboko$¢ zakotwienia: 100 mm
Klasa betonu: C20/25 : T
Sitawyrywajaca: 85 kN o ; K

FORBOLD-K

gwint B15 7‘

225\ ,

podstawa

FORBOLD-K
[Te]
[Tel

Montaz odbywa sie poprzez zastosowanie elementu FORBOLD-K podstawa za pomoca
ktorego montowany jest do deskowania. Podstawa utwierdzana jest za pomoca
nierdzewnych gwozdzi o dtugosci =35 mm do deskowania. Minimalna gtebokos$¢
montazowa wynosi 100 mm lub 120 mm gdy wymagane jest zapewnienie odpowiednie;
otuliny zbrojenia. W tym przypadku nalezy zastosowa¢ dodatkowy element - tuleje
dystansowa 20 mm elementu mocujacego FORBOLD-K. Po rozformowaniu do powstatych
otworéw mozna kotwi¢ dodatkowe elementy poprzez zastosowanie preta B15.
Niewykorzystywane punkty mozna zaslepic plastikowym korkiem - STOPF 20.

Nazwa Masa [kg] Jednostka sprzedazy Nr art.
Element mocujgcy FORBOLD-K 0,530 szt. BM-EM-00-0-00954
Podstawa elementu mocujacego FORBOLD-K 0,015 szt. BM-EM-00-0-00960
Tuleja dystansowa 20 mm elementu mocujgcego FORBOLD-K 0,013 szt. BM-EM-00-0-00958
Korek plastikowy STOPF 20 0,002 szt. AS-DK-SC-0-00690
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= ELEMENT MOCUJACY FORBOLD-K FB

Element kotwigcy z gwintem FORBOLD-K FB do
montazu wspornikéw szalunku gzymsu, lub
tymczasowych platform roboczych. Umozliwia montaz
wielu typéw i rodzajow konstrukcji pomocniczych
np. wsporniki do szalowania gzymsoéw, platformy,
podesty robocze. Zestaw sktada sie z FORBOLD-K oraz
rurki betonowej FB o standardowej dtugosci 55 mm,
zapewniajgcej odpowiednig otuline.

FORBOLD-K FB

Minimalna gtebokos¢ zakotwienia: 120 mm
Klasabetonu: C20/25
Sitawyrywajaca: 85 kN

\
o
korek N
mocujacy _Y

Montaz odbywa sie przed betonowaniem poprzez zastosowanie korka montazowego
utwierdzanego do deskowania, nastepnie na korku osadza sie rurke betonowa wraz
z FORBOLD-K. Minimalna gteboko$¢ montazowa wynosi 120 mm. Po rozformowaniu do
powstatych otworéw mozna kotwi¢ dodatkowe elementy poprzez wkrecenie preta B15.
Niewykorzystywane punkty mozna zaslepi¢ korkiem plastikowym PCW do rurki dystansowe;j
betonowej FB.

H DANE TECHNICZNE

Nazwa Masa [kg/szt.] Jednostka sprzedazy Nr art.
Element mocujgcy FORBOLD-K FB 0,530 szt. BM-EM-00-0-00957
Korek mocujacy elementu FORBOLD-K FB 0,012 szt BM-EM-00-0-00961

Korek PCW do rurki dystansowej betonowej FB 0,003 szt. AS-DK-SC-0-08224
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ELEMENTY MOCUJACE DO MONTAZU WSPORNIKOW LUB POMOSTOW

= ELEMENT MOCUJACY FORBOLD-K M16

Element kotwigcy z gwintem metrycznym M16 stuzy do
montazu wspornikéw szalunku gzymsu, lub
tymczasowych platform roboczych. Umozliwia montaz
wielu typow i rodzajow konstrukeji pomocniczych. Zestaw
sktada sie zFORBOLD-K oraz elementu mocujacego.

Minimalna gteboko$¢ zakotwienia: 65 mm
Klasa betonu: C20/256
Sitawyrywajaca: 53kN

Q
o)

M16
@22

! Al

<L>

e T Er Montaz odbywa sie przed betonowaniem poprzez utwierdzenie elementu mocujgcego za
e L G e e S o pomocg gwozdzi nierdzewnych |=55 mm do deskowania. Minimalna gtebokos¢ montazowa

R T C T S wynosi 65 mm. Po rozformowaniu do powstatych otworow mozna kotwi¢ dodatkowe elementy
e e PR po przez zastosowanie preta metrycznego M16. Niewykorzystywane punkty mozna zaslepié
plastikowym korkiem - STOPF 20.

H DANE TECHNICZNE

Nazwa Masa [kg/szt.] Jednostka sprzedazy Nr art.
Element mocujacy FORBOLD-K M16 0,23 szt. BM-EM-00-0-00959
Korek plastikowy STOPF 20 0,002 szt. AS-DK-SC-0-00690
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"ELEMENT MOCUJACY FORBOLD-F

Element mocujacy z gwintem B15 sfuzy do montazu
wspornikéw szalunku gzymsu lub tymczasowych platform
roboczych. Umozliwia montaz wielu typow i rodzajow
konstrukcji pomocniczych. Przeznaczony do istniejgcych
obiektow.

120

B15,

@28

Montaz w elementach, w ktérych istnieje mozliwo$¢ wykonania otworu @30 przez caty
element. Od gory otworu wpuszczany jest element mocujacy, od dofu mamy mozliwosé
wkrecania preta B15.

zbrojenie

istniejgcy
strop element mocujgcy FORBOLD-F

/ otwér wiercc;ny w istniejacyn.w stropié

H DANE TECHNICZNE

Nazwa Masa [kg/szt.] Jednostka sprzedazy Nr art.
Element mocujacy FORBOLD-F 1,080 szt. AS-7J-00-0-00844
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KOTWY TALERZOWE | PUNKTOWE

= KOTWA TALERZOWA - TYP |

Kotwa talerzowa Typ | to dwucztonowy element stuzacy
do tacznia konstrukcji betonowych, pomiedzy ktorymi
znajduje sie izolacja przeciwwodna. Stuzy np. do
kotwienia kapy chodnikowej do konstrukcji nosnej. Kazdy
czfon kotwy jest mocowany w faczonych elementach
podczas ich betonowania. Poprzez zastosowanie kotew
talerzowych zapewniona jest ciggtos¢ izolacji w miejscu
potaczenia.

Montaz odbywa sie poprzez wbetonowanie pierwszej czesci kotwy w konstrukcje noéna tak
aby talerz byt wypoziomowany réwno z jej powierzchnia. Nastepnie uktadana jest izolacja, po
czym mozna przykreci¢ druga czes¢ kotwy. W miejscach potaczen gdzie izolacja znajduje sie
zbrojenie pomiedzy dwoma dociskajacymi jg talerzami zachowana jest szczelno$¢. Kolejnym etapem
jestwykonanie samej kapy chodnikowe;.

szalunek
Wykonanie:

m Kotwa czarna

m Kotwa ocynkowana zanurzeniowo
m Kotwa ze stali nierdzewnej (na indywidualne zapytanie)

H DANE TECHNICZNE

Nazwa Masa [kg/szt.] Jednostka sprzedazy Nr art.
Kotwa talerzowa Typ | (czarna) 6,24 szt BM-KT-00-0-02659
Kotwa talerzowa Typ | (ocynkowana zanurzeniowo) 6,30 szt. BM-KT-00-0-02660
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= KOTWA TALERZOWA - TYP II

Kotwa talerzowa Typ Il to dwucztonowy element stuzacy do
taczenia konstrukcji betonowych, pomiedzy ktérymi
znajduje sie izolacja przeciwwodna. Stuzy np. do kotwienia
kapy chodnikowej do konstrukcji nosnej. Kazdy czton kotwy ) @200
jest mocowany w faczonych elementach podczas ich ;
betonowania. Poprzez zastosowanie kotew talerzowych
zapewniona jest ciggtosc izolacjiw miejscu potaczenia.

215 max

Montaz odbywa sie przez wbetonowania pierwszej czesci kotwy w konstrukcje no$na tak, aby
talerz byt wypoziomowany réwno z jej powierzchnia. Nastepnie uktadana jest izolacja, po
czym mozna przykreci¢ druga czes$¢ kotwy. W miejscach potaczen gdzie izolacja znajduje sie
pomiedzy dwoma dociskajgcymi jg talerzami zachowana jest szczelnos¢. Kolejnym etapem
. zbrojenie jestwykonanie samej kapy chodnikowe;.
izolacja f
- l szalunek
. B Wykonanie:
g m Kotwaczarna

m Kotwa ocynkowana zanurzeniowo
m Kotwa ze stali nierdzewnej (naindywidualne zapytanie)

H DANE TECHNICZNE

Nazwa Masa [kg/szt.] Jednostka sprzedazy Nr art.
Kotwa talerzowa Typ Il (czarna) 7,00 szt. BM-KT-00-0-02665
7,05 szt. BM-KT-00-0-02666

Kotwa talerzowa Typ Il (ocynkowana zanurzeniowo)
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KOTWY TALERZOWE | PUNKTOWE

= KOTWA TALERZOWA - TYP IV

Kotwa talerzowa typ 1V
typ IV/A stosowana jest w obiektach typ IV/B

mostowych, na ktérych:

-ustréj nosny jest nowo powstaty
a przyjeta technologia robdt
przewiduje montaz kotew
wklejanych;

prowadzone sg prace
remontowe obejmujace
usuniecie istniejacej kapy
chodnikowej i wykonanie nowej.

Montaz odbywa sie poprzez
wywiercenie otworu w istnie- typ IV/B

typ IV/A

tadunek z zywica zbrojenie Jacej konstrukgji oraz osadzeniu

Kapa
chodnikowa

w nim sworznia kotwy z zasto-
sowaniem amputki zywicznej.
Nastepnie dokrecany jest talerz
kotwy ktory dociska izolacje do
powierzchni konstrukcji zape-
wniajac szczelne pofaczenie.

izolacja szalunek Kotwa

Zbrojenie kapy
chodnikowe;]

Nalezy zapewni¢ gtadkag po-
wierzchnie w miejscu montazu E tzolacie
kotwy. g Zorojrin wsvol
£
Ustrs] nosny
Srokaytons S
H DANE TECHNICZNE
Nazwa Masa [kg/szt.] Jednostka sprzedazy Nr art.
Kotwa talerzowa typ IV/A (czarna) 3,59 szt BM-KT-00-0-44457
Kotwa talerzowa typ IV/A (ocynkowana) 3,70 szt BM-KT-00-0-44458
Kotwa talerzowa typ IV/B/M16/5.8/280-150/100x100 (czarna)* 1,95 szt. BM-KT-00-6-56441
Kotwa talerzowa typ IV/B/M16/5.8/280-150/100x100 (ocynkowana)* 1,98 szt. BM-KT-00-6-56442
Kotwa talerzowa typ 1V/B/M20/5.8/280-150/100x100 (czarna)* 2,43 szt BM-KT-00-6-57419
Kotwa talerzowa typ IV/B/M20/5.8/280-150/100x100 (ocynkowana)* 2,47 szt. BM-KT-00-6-57420
Kotwa talerzowa typ IV/B/M24/5.8/280-150/100x100 (czarna)* 2,79 szt BM-KT-00-6-63177
Kotwa talerzowa typ IV/B/M24/5.8/280-150/100x100 (ocynkowana)* 2,87 szt. BM-KT-00-6-63178

Kotwy dostarczane sa w komplecie z zywica epoksydowa w odpowiedniej iloéci (zaleznej od dobranej kotwy).

* Na indywidualne zamdéwienie istnieje mozliwo$¢ zmiany poszczegolnych parametrow: klasy wytrzymatosci preta gwintowanego, dtugosci kotwy oraz
wymiaréw blachy dociskowej

2.2
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= KOTWA TALERZOWA - TYP CHO-4

Kotwa talerzowa Typ CHO-4 to dwucztonowy element
stuzacy do taczenia konstrukcji betonowych, pomiedzy
ktorymi wykonywana bedzie izolacja przeciwwodna.
Stuzy do kotwienia np. kapy chodnikowej do konstrukcji
nosnej. Kazdy czton kotwy jest mocowany osobno

150
w faczonych elementach podczas ich betonowania.
Poprzez zastosowanie kotew talerzowych zapewniona
jest ciagtosc¢ izolacji w miejscu potaczenia. Wystepuja 3
dwa typy kotwy CHO-4 - Typ A i Typ B, rézniace sie $rednicg
igwintemtuleioraz grubosciablach (wg. tabeli).
3
Uwaga: 7
Kotwa CHO-4 standardowo dostarczana jest bez pretow 150
rozdzielczych. Inne konfiguracje nazamowienie.
|80 ,
) 160 ,
Symbol Oznaczenie gwintu| Grubos¢ blachy
TypA M20 10
TypB M24 12

Montaz odbywa sie poprzez wbetonowanie jednej czesci kotwy (z tulejg) w konstrukcje nosna
tak aby talerz byt wypoziomowany réwno z jej powierzchnig. Nastepnie uktadana jest izolacja,
po czym mozna przykreci¢ druga czes$¢ kotwy. W miejscach potaczen gdzie izolacja znajduje
zbrojenie sie pomiedzy dwoma dociskajacymi jg talerzami zachowana jest szczelno$¢. Kolejnym
etapem jest wykonanie samej kapy chodnikowe;j.

kotwa

prety pomocnicze

Wykonanie:
m Kotwaczarna
m Kotwa ocynkowana zanurzeniowo

m Kotwa ze stali nierdzewnej (na indywidualne zapytanie)

H DANE TECHNICZNE

Nazwa Masa [kg/szt.] Jednostka sprzedazy Nr art.
Kotwa talerzowa CHO4 typ A/5.8 (czarna) 53 szt. BM-KT-00-1-48943
Kotwa talerzowa CHO4 typ A/5.8 (ocynkowana) 54 szt. BM-KT-00-1-48949
Kotwa talerzowa CHO4 typ A/8.8 (czarna) 53 szt. BM-KT-00-1-48944
Kotwa talerzowa CHO4 typ A/8.8 (ocynkowana) 54 szt. BM-KT-00-1-48950
Kotwa talerzowa CHO4 typ B/5.8 (czarna) 6,6 szt. BM-KT-00-1-48945
Kotwa talerzowa CHO4 typ B/5.8 (ocynkowana) 6,7 szt. BM-KT-00-1-48951
Kotwa talerzowa CHO4 typ B/8.8 (czarna) 6,6 szt. BM-KT-00-1-48946
Kotwa talerzowa CHO4 typ B/8.8 (ocynkowana) 6,7 szt. BM-KT-00-1-48952

s
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KOTWY TALERZOWE | PUNKTOWE

KOTWA TALERZOWA - TYP CHO13.1

Kotwa talerzowa typ CHO13.1 to element stuzacy do
kotwienia prefabrykowanych desek gzymsowych

z wystajacymi pretami zbrojeniowymi (@10 oraz &14) 140,

w konstrukcji nosnej obiektow oraz kapy

chodnikowej. Kazdy czfon kotwy jest mocowany

w faczacych elementach podczas ich betonowania.

Poprzez zastosowanie elementéw talerzowych

zapewniona jest ciggfos¢ izolacji w miejscu

pofaczenia. Kotwa talerzowa typ CHO13.1 jest e¢
elementem wykonywanym wg Katalogu Detali
Mostowych.

130

e
gl

130

1
L)

1

160

Montaz odbywa sie poprzez wbetonowanie pierwszej czesci kotwy w konstrukcje nosng tak
aby talerz byt wypoziomowany réwno z jej powierzchnia. Nastepnie uktadana jest izolacja, po
czym mozna przykreci¢ druga czes¢ kotwy. W miejscach pofaczen gdzie izolacja znajduje sie
pomiedzy dwoma dociskajacymi jg talerzami zachowana jest szczelnosé. Kolejnym etapem
jestwykonanie samej kapy chodnikowe;.

zbrojenie
prety pomocnicze

izolacja szalunek

Wykonanie:
m Kotwaczarna
m Kotwa ocynkowana zanurzeniowo

m Kotwa ze stali nierdzewnej (na indywidualne zapytanie)

H DANE TECHNICZNE

Nazwa Masa [kg/szt.] Jednostka sprzedazy Nr art.
Kotwa talerzowa Typ CHO13.1 (czarna) 5,10 szt. BM-KT-00-0-02639
Kotwa talerzowa Typ CHO13.1 (ocynkowana zanurzeniowo) 5,25 szt. BM-KT-00-0-02640
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= KOTWA BARIERY TYP SP06 CZTEROPUNKTOWA

Kotwa przytaczeniowa do barier energochtonnych .
czteropunktowa sktada sie z dwdch wygietych pretéw i
potaczonych katownikiem. Koncowki pretoéw maja gwint

M20 na dtugosci 60 mm.

Kotwa umozliwia mocowanie w betonowych elementach
konstrukceji stupkéw bariery energochtonnej SP 06.

225

120
180

A,
270 ‘

[ e W]
| PR = o

. . . Montaz kotwy polega na jej wbetonowaniu w konstrukcji kapy. Kotwa utwierdzana jest
apa ' . . o . .
Chﬁdmkowa przylaczeniowa zbrojenie  nosna obisktu w strefie zbrojonej tak aby katowniki byty na réwno z poziomem betonu.

Wykonanie:
m Kotwaczarna
m Kotwa ocynkowana zanurzeniowo

m Kotwa ze stali nierdzewnej (naindywidualne zapytanie)

H DANE TECHNICZNE

Nazwa Masa [kg/szt.] Jednostka sprzedazy Nr art.
Kotwa bariery Typ SP06 (czarna) 4,20 szt. BM-KT-00-0-08264
Kotwa bariery Typ SP06 (ocynkowana zanurzeniowo) 4,28 szt. BM-KT-00-0-19951
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KOTWY TALERZOWE | PUNKTOWE

= KOTWA PRZYLACZENIOWA CZTEROPUNKTOWA

Kotwa przytaczeniowa czteropunktowa sktada sie
z czterech gwintowanych tulejek stalowych
potaczonych ze soba pretami stali zbrojeniowej.
W tulejki wkrecone sa $ruby pozwalajgce na doktadne
ustawienie kotwy przed betonowaniem. Wystepuja
dwa typy kotwy czteropunktowej przytaczeniowej -
typ lityp Il réznigce sie $rednica i gwintem tulejki.
Kotwa umozliwia mocowanie w betonowych
elementach konstrukeji elementy wyposazenia takie
jak bariery energochtonne, ekrany dzwigkochtonne,
stupki poreczy mostowych itp.

Kotwy przytaczeniowe czteropunktowe stanowig
elementy podstawowe ktére moga by¢ rozbudowy-
wane wedtug indywidualnych potrzeb w zakresie
liczby punktéw mocowania (tulejek) jak i réwniez ich

rozmieszczenia. | A |

kapa
chodnikowa konstrukcja

izolacja przytaczeniowa zbrojenie  no$na obiektu

kotwa

H DANE TECHNICZNE

TYP1 | TYP2
fmm] [mm]
200 180
150 120
<160 <190

WYMIAR

zla|z|o|>
8

M16 M20

Montaz kotwy polega na jej wbetonowaniu w konstrukcji kapy. Za pomoca $rub mozliwe jest
doktadne wypoziomowanie kotwy. W goérnej czesci znajdujg sie plastikowe zaslepki
zabezpieczajace tulejki przed dostaniem sie mieszanki w czasie betonowania. Po usunieciu
zaslepek mozliwe jest przykrecenie docelowego elementu.

Wykonanie:

m Kotwaczarna

m Kotwa ocynkowana zanurzeniowo

m Kotwa ze stali nierdzewnej (naindywidualne zapytanie)
® Innewymiary (naindywidualne zapytanie)

Nazwa Masa [kg/szt.] Jednostka sprzedazy Nr art.
Kotwa czteropunktowa Typ | M16 180x200 (czarna) 2,56 szt. BM-KT-00-0-08250
Kotwa czteropunktowa Typ | M16 180x200 (ocynkowana zanurzeniowo) 2,61 szt BM-KT-00-0-082562
Kotwa czteropunktowa Typ [ M20 120x180 (czarna) 3,05 szt. BM-KT-00-0-08253

Kotwa czteropunktowa Typ [ M20 120x180 (ocynkowana zanurzeniowo) 3,11 szt BM-KT-00-0-08254
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= KOTWA PRZYLACZENIOWA SZESCIOPUNKTOWA

Kotwa przytaczeniowa szesciopunktowa sktada sie
z szesciu gwintowanych tulejek stalowych potgczonych
ze sobg pretami stali zbrojeniowej. Wykonywana na bazie
kotwy czteropunktowej. W dolne czesci tulejek wkrecone
sa $ruby pozwalajgce na doktadne ustawienie kotwy
przed betonowaniem. Wystepuja dwa rézniace sie typy
kotwy szeséciopunktowe] przytaczeniowej - z gwintem
M16iMZ20.

Kotwa umozliwia mocowanie w betonowych elementach
konstrukeji elementéw wyposazenia takich jak bariery
energochtonne, ekrany dzwiekochtonne, stupki poreczy
mostowych itp.

\WYMIAR. M16 M20
A (mm] 210 210
B | (mm] | 140 [150 | 140 ] 150
[H] mm] [115155 | 115-180
d | mm 25 30

Montaz kotwy polega na jej wbetonowaniu w konstrukcje kapy. Za pomoca $rub mozliwe jest

kapa doktadne wypoziomowanie kotwy. W goérnej czesci tulejek znajduja sie plastikowe zaslepki
Ch°d"i!<°Wﬁ‘ kotwa ~ konstrukcja zabezpieczajace je przed dostaniem sie mieszanki w czasie betonowania. Po usunieciu
izolacja = przytaczeniowa zbrojenie  nosna obiektu zas$lepek mozliwe jest przykrecenie docelowego elementu.
Wykonanie:

m Kotwaczarna

m Kotwa ocynkowanazanurzeniowo (na indywidualne zapytanie)

m Kotwa ze stali nierdzewnej (naindywidualne zapytanie)

® Innewymiary (naindywidualne zapytanie)

H DANE TECHNICZNE

Nazwa Masa [kg/szt.] Jednostka sprzedazy Nr art.
Kotwa szesciopunktowa Typ M16 250x210/140 (czarna) 3,23 szt BM-KT-00-0-00981
Kotwa szesciopunktowa Typ M16 250x210/140 (ocynkowana zanurzeniowo) 3,29 szt BM-KT-00-0-23935
Kotwa szesciopunktowa Typ M20 250x210/140 (czarna) 4,55 szt BM-KT-00-0-00983

Kotwa szesciopunktowa Typ M20 250x210/140 (ocynkowana zanurzeniowo) 4,64 szt BM-KT-00-0-23936




Produkty i sprzet do budowy mostéw

DYSTANS REGULOWANY WYSOKOSCIOWKA

= DYSTANS REGULOWANY WYSOKOSCIOWKA

Dystans regulowany wysokos$ciowka to element

przeznaczony do zapewnienia odpowiedniej odlegtosci 30
pomiedzy pfaszczyznami zbrojenia goérnego i dolnego.

Ustawienie doktadnego dystansu mozliwe jest za pomoca

gwintowanej ruby.

max. 130

Element moze by¢ montowany do zbrojenia dolnego za pomoca spawania lub wigzania
drutem wiagzatkowym. Regulacja dystansu pomiedzy zbrojeniami odbywa sie poprzez
odchylenie zbrojenia gérnego oraz wkrecenie lub wykrecanie gwintu ($ruby) na odpowiednia
wysoko$¢. Nastepnie nalezy umiescic zbrojenie gérne w podporce. W przypadku gdy nie ma
zachowanej odpowiedniej otuliny, gwint wysokosciowki nalezy skrocic.

H DANE TECHNICZNE

Nazwa Masa [kg] Jednostka sprzedazy Nr art.

Dystans regulowany wysokosciéwka 0,2 szt. PA-PD-ST-0-01156




Produkty i sprzet do budowy mostéw
APROBATY, REALIZACJE I FORBUILD

= APROBATY TECHNICZNE | CERTYFIKATY

Aprobata Techniczna nr AT/2007-03-1277/5
wydana przez Instytut Badawczy Drog
i Mostéw w Warszawie

= WYBRANE REALIZACIE

BUDOWA DROGI S8, MEZENIN - JEZEWO

Dostawa kotew talerzowych CHO-4

Generalny wykonawca:
GW Inwestycje Drogowe ASTALDI S.PA. oddziat w Polsce

BUDOWA DROGI S69, BIELSKO BIALA - ZYWIEC

Dostawa kotew talerzowych CHO-4 oraz dystansow regulowanych wysoko$ciowo

Generalny wykonawca:
Konsorcjum firm: Mota-Engil Central Europe S.A. Himmel i Papesch Opole Sp. z.0.0

BUDOWA OBWODNICY KONSKICH

Dostawa elementéw mocujgacych FORBOLD-K, kotew wpuszczanych FORBOLD-F,

Generalny wykonawca:
Przedsiebiorstwo Remontéw Ulic i Mostéw S.A. w Gliwicach
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© Biuroi magazyn oddziatu handlowego

Oddziat Pétnocno-Zachodni
Biuro i magazyn POZNAN: ul. Gnieznieniska 63, 61-015 Poznan, biuropoznan@forbuild.eu, tel. 661 610 855
Biuro i magazyn SZCZECIN: ul. Pyrzycka 48, 70-892 Szczecin, biuroszczecin@forbuild.eu, tel. 667 124 244

Tomasz Zieba tukasz Fraszczyk tukasz Szeszuta
Dyrektor Oddziatu Przedstawiciel Handlowy Przedstawiciel Handlowy
M: +48 603 797 698 M: +48 661 619 189 M: +48 691 111 742
t.zieba@forbuild.eu |.fraszczyk@forbuild.eu l.szeszula@forbuild.eu

2 Oddziat P6tnocny

Biuro i magazyn GDANSK: ul. Budowlanych 46a, 80-298 Gdansk, biurogdansk@forbuild.eu, tel. 661612 470

Tomasz Nitek Mateusz Sobierajski Daniel Knez
Dyrektor Oddziatu Przedstawiciel Handlowy Przedstawiciel Handlowy
M: +48 607 216 373 M: +48 661 610 458 M: +48 781 811 754
t.nitek@forbuild.eu m.sobierajski@forbuild.eu d.knez@forbuild.eu

3 Oddziat Centralno-Wschodni

Biuro i magazyn WARSZAWA: al. Krakowska 94, 05-552 Kolonia Warszawska, biurowarszawa@forbuild.eu, tel. 693 445 404

Karol Kaleta tukasz Sobczynski Daniel Parzyszek
Przedstawiciel Handlowy Przedstawiciel Handlowy Przedstawiciel Handlowy

M: +48 661 614 746 M: +48 693 445 056 M: +48 607 126 676
k.kaleta@forbuild.eu l.sobczynski@forbuild.eu d.parzyszek@forbuild.eu

4 Oddziat Potudniowy

Biuro i magazyn BEDZIN: ul. Zagoérska 48, 42-500 Bedzin, biurobedzin@forbuild.eu, tel. 607 121 497

Wojciech Michon Dariusz Klimczyk Dawid Paktos
Dyrektor Oddziatu Doradca Techniczno-Handlowy Przedstawiciel Handlowy
M: +48 607 618 654 M: +48 693 445 458 M: +48 602 191 219
w.michon@forbuild.eu d.klimczyk@forbuild.eu d.paklos@forbuild.eu

5 Oddziat Potudniowo-Zachodni

Dariusz Wypych
Przedstawiciel Handlowy
M: +48 661 616 648
d.wypych@forbuild.eu

Aktualne dane kontaktowe sa dostepne na stronie www.forbuild.eu w zaktadce KONTAKT/DZIAL HANDLOWY






